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Aplacado de fachadas sobre

ladrillo/

1.- En primer lugar se debe realizar un chequeo general
del estado de la pared de base para evaluar su situacion.
Serd necesario efectuar un saneamiento si se detectan ele-
mentos mal adheridos.

2.- A continuacién se procederd al replanteo de las pie-
zas, una operacion de gran importancia para conseguir un
Sptimo resultado final. Para ello, se marcard la posicién de
cada una de las piezas intentando evitar las piezas peque-
nas y los cortes en forma de pistola.

En ventanas o huecos es importante respetar simetrias o
similitudes. Para facilitar este proceso es aconsejable mar-
car la posicion de las piezas con rallas de zulete.
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3.- Posteriormente, y guiados por las marcas de replan-
teo, se taladrard la parte superior de la tirada de piezas
que se va a realizar, teniendo en cuenta que la primera
tirada, cuando se apoya en el suelo, no precisa grapa en
su parte inferior.

4.- Se coloca el embaste de malla en el taladro y se deja
listo para la incorporacion del producto quimico.

Una vez preparado un tramo lo suficientemente largo
Como para consumir una carga completa de quimico, se
aplica el cemento cola tanto en la pared como en la pieza
para pegarlo en su posicion.

fr. 12
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5.- A continuacién se colocardn las grapas de fijacion,
infroduciendo el producto quimico en el envase de malla,
en las cantidades recomendadas en cada caso para pos-
teriormente instalar la grapa.

El vastago de la grapa dispone de suficiente juego como
para que se pueda levantar, facilitando su infroducciéon en
la ranura para luego bajarlo hasta que la base interior de
la grapa se apoye en la pieza. Esta operacién resulta fun-
damental para tener libertad a la hora de respetar la junta.

é.- El sistema estd disehado para que una misma grapa
colocada en esquina pueda asegurar dos piezas, y asi
economizar grapas.

Para evitar un consumo excesivo de producto quimico
por llegar a secarse en el interior del embaste, es importan-
te tener una zona suficientemente grande de placa colo-
cada como para poder instalar las grapas de forma conti-
nuada hasta acabar un cartucho de producto quimico
completo.

cerdmica tecnoldgica en fachadas
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7.- Se repetird este procedimiento con el resto de las pie-
zas hasta completar la zona de aplacado.

8.- En las esquinas se pueden redlizar los cortes en ingle-
te a fin de conseguir un mejor resultado estético.

ft. 16
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Aplacado de fachadas sobre
hormigén

1.- En aquellas ocasiones en que la pared a la que se
sujetan las piezas sea de hormigdn o cualquier otro mate-
rial macizo se seguird el mismo procedimiento, teniendo en
cuenta que en esta situacién no serd necesario colocar en
embaste malla.

2.- En estos casos serd imprescindible practicar una cui-
dadosa limpieza del taladro realizado. La dosificaciéon del
producto deberd ser muy precisa porque el exceso de
material puede molestar para la colocacién de la pieza.

3.- Para las fachadas de hormigdn es importante girar la

grapa en el momento de su infroduccién a fin de conseguir
un buen reparto de producto quimico dentro del taladro.

cerdmica tecnoldgica en fachadas
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4.- Tanto en las operaciones de aplacado sobre cerdmi-
ca como en el aplacado sobre hormigdn la operacion
finalizard con un rejuntado de las piezas. El color y la forma,
que puede ser enrasado o hundida, serd un elemento
importante que definird la estética final del conjunto.

1011 téenico
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Los sistemas de fijacién

Los modernos sistemas mecdnicos de fijacién han
revolucionado totalmente el concepto de colocacion
cerdmica en fachadas. Para soportar el revestimiento
cerdmico, Greco Gres presenta dos sistemas de ancla-
je totalmente desarrollados y disenados en el centro
de investigacién del Grupo. Ambos sistemas son muy
sencillos de instalar y se diferencian en el sistema de
agarre que puede ser por grapa, Greco Gres FVI Plus,
o por guias horizontales, Greco Gres FVI Superplus.

Ambos sistemas aportan importantes ventajas constructivas:

* Rapidez de ejecucién

* Ligereza del sistema sobre el paramento

* Facilidad de instalacién

* Sustitucion de baldosas independientes

* Escaso mantenimiento

* Excelente estabilidad del recubrimiento cerdmico, sin
riesgo de fisuras ni desprendimientos.

* Elevado aislamiento térmico.

* Mejora del aislamiento acustico.

* Eliminacién de condensaciones de humedad.

* Plena planimetria en la fachada

Greco Gres FVI Plus

Greco Gres FVI Superplus

f.t. 23‘
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FVI Plus.- Anclaje con grapa S 4 (s s,

Componentes bdsicos:

1.- Placa de revestimiento FRONTEK

2.- Perfil vertical de aluminio

3.- Grapas de fijacion 4x4 Inox

4.- Tornillos autoblocantes Inox

5.- Ménsulas de sustentacién y retencién

Greco Gres ha desarrollado un ancloje autoportante que
p emite engancharlas placas cerdmicas mediante una grapa
de acero inoxidable que incorpora la Ultima tecnologia.

Frente a otros sistemas similares que existen en el merca-
do, la nueva generacion de fachadas ventiladas de Greco
Gres ofrece una pieza exclusiva que no tiene que sufrir nin-
gun corte o perforacién para ser fijada a la grapa, lo que
permite mantener sus propiedades intactas, una vez ancla-
da a la estructura. De este modo se evita el posible debili-
tamiento que sufren las baldosas colocadas por otros siste-
mas de fijacidn que precisan realizar cortes, perforaciones o
hendiduras para su fijacion ala estructura.

El sistema permite la fijacion de cuatro placas cerdmicas
mediante una grapa que sirve de retencién para las dos pie-
zas inferiores, y de apoyo y retencién para las dos superiores.
Las grapas se fijan a una estructura de perfiles verticales de alu-
minio mediante tornillos autoblocantes de acero inoxidable.

Para la colocacién de las grapas es necesario marcar
una linea de referencia de nivel para cada 2 o 3 piezas. Una
vez marcado el nivel se coloca la grapa y se procede a fijar
la pieza. Se aconseja hacer tiradas en horizontal, a framos,
teniendo especial cuidado con los descuadres, desplomes
y desniveles.

Es conveniente respetar una separacién minima de 6 mili-
metros enfre las placas cerdmicas FIK para permitir even-
tuales movimientos del sistema.

Este sistema ofrece una gran versatilidad y rapidez de
instalacion, ademds de tener una excelente relacion cali-
dad/precio.

En su desarrollo se ha buscado la méxima ligereza de la
estructura, que en este sistema de anclaje sélo afade 1,5
Kg/m? de peso a la pieza, lo que se traduce en una facha-
da ventilada de tan sélo 26,74 Kg/m? de peso.

f.1.24
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1.- Perfil vertical de aluminio

2.- Grapas de fijacion 4x4 Inox

3.- Tornillos autoblocantes Inox

4.- Ménsulas de sustentacion y retencion

Grapas de fijacion 4x4 Inox II

4x4 stainless steel attachment cramps

Perfil vertical de aluminio

Vertical aluminium section

Meénsulas de sustentacion y retencion
Support and holding brackets

Tornillos autoblocantes Inox

Stainless steel self-blocking screws

cerdmica tecnoldégica en fachadas ff25’
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FVI Superplus.- Anclaje por
guias horizontales

Componentes bdsicos:

1.- Placa de revestimiento FRONTEK

2.- Perfil vertical de aluminio

3.- Perfil horizontal de aluminio

4.- Gomas de ajuste

5.- Ménsulas de sustentacion y retencion

El nuevo Sistema Integral de Fachada Ventilada
Superplus es registrable en cualquier punto y permite
sustituir facilmente las piezas FRONTEK en cualquier
momento. Cada placa cerdmica se ajusta individual-
mente al soporte, con independencia del resto de
las piezas, con lo que se evita la acumulacién de
esfuerzos y el riesgo de roturas y desprendimientos.

Es un anclaje que permite colocar las placas en la
fachada mediante estructuras que permanecen ocultas
desde el exterior, constituidas por una serie de perfiles hori-
zontales que forman una malla ortogonal con los vertica-
les, repartidos con la galga.

La nueva pieza, FRONTEK, cuenta con una seccion longi-
tudinal en el canto superior e inferior que encaja perfecta-
mente y garantiza la mayor seguridad en la fijacién.

El anclaje permite la integracién del perfil de aluminio en
la nueva placa cerdmica FTK. Las ranuras longitudinales de
la pieza encajan en el perfil a lo largo de toda la dimensién
de la pieza que queda totalmente fijada por su parte supe-
rior e inferior.

Para evitar el denominado “efecto caminar” entre estos
dos materiales se colocan unas guias de goma (EPDM o
neopreno). Estos topes garantizan la transmisién homogé-
nea de cargas y permiten las dilataciones diferenciales
entre el aluminio y la cerdmica.

La ligereza de la estructura sélo ainade 4 Kg/m? de peso
a la pieza, lo que se traduce en una fachada ventilada
de tan sélo 29,24 Kg/m?,

1011 téenico
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1.- Perfil vertical de aluminio

2.- Util

3.- Ménsulas de sustentacion y retencién
4.- Perfil horizontal de aluminio

5.- Tornillos autoblocantes Inox

—ﬂ | Ménsulas de sustentacion y retencion
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Los Nuevos Sistemas
Integrales de Fachadas
Ventiladas

Preparacion de la estructura

Para la correcta instalacién de un sistema integral de
fachada ventilada resulta imprescindible estudiar con detalle
el disefio del proyecto para detectar los puntos de anclaje.

En esta fase de estudio resulta fundamental conocer
los materiales que conforman las fachadas interiores
para asegurarnos la compatibilidad con nuestros mate-
riales. También es importante asegurarnos que son lo sufi-
cientemente resistentes como para soportar los anclajes
que les colocaremos y las cargas que estos le transmiti-
rdn. En caso de obras de rehabilitaciéon se recomienda
siempre ensayarlo.

T T P o

El delineante se encargard de modular y garantizar un
reparto geométrico de la fachada. Sus planos servirdn de
base para el replanteo, operacion que se debe cuidar
con esmero, pues de ella depende la buena ejecucién
de la obra y un perfecto acabado. No hay que descuidar
en este punto el estudio de los remates y la preparacién
de las piezas.
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Montaje de los perfiles

Con todo ello se procederd al montaje del sistema estruc-
tural, formado por las ménsulas de sustentacién y retencion,
los perfiles verticales -llamados montantes- y los horizontales
-o travesanos-, estos Ultimos solo en el sistema de fijacién
horizontal.

Para iniciar el proceso se fijan las ménsulas de sustenta-
cion. Se precisa una ménsula de sustentacion por cada
montante que ird siempre situada en su parte superior.

Cada perfil va mechado con el siguiente que deberd ir
sujetado con su correspondiente ménsula de sustentacion
(cuya funcién serd la de aguantar las cargas gravitato-
rias). El nUmero de ménsulas de sustentacion necesarias
dependerd del disefo del perfil, pero el estdndar estable-
cido para nuestro sistema es de 3 metros entre cada una
-lo que equivale a la altura de una planta-.

f.t. 30
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Las ménsulas de retencidn se encargan de aguantar, junto
a las de sustentacién, las cargas del viento y se colocan en
tresbolilo (alternado su fijacidn a derecha e izquierda del per-
fil). Se colocardn tantas ménsulas de retencién como sea
necesario segun la inercia de los perfiles entregados y las pre-
siones de viento que queramos que soporten.

En general el sistema estd dimensionado para que la dis-
tancia estdndar entre ménsulas sea de 1'5 metros. De este
modo se garantiza la facilidad y rapidez de montaje y una
minima mano de obra ya que tan solo se deberd colocar
una ménsula de retencidn entre las de sustentacion.

El proceso descrito nos va a servir para cualquiera de los
dos sistemas de fachadas venfiladas de Greco Gres. Los
pasos a seguir a partir de ahora van a ser diferentes segun el
sistema de anclaje que hayamos elegido.

1011 téenico
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montaje
fachada ventilada

PASO A PASO

- Ty

Montaje FVI Superplus
Montaje FVI Plus
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Montaje FVI Superplus

Anclaje por guias horizontales

Montaje FVI Plus - Anclaje por guias horizontales

Antes de proceder al montaje de la estructura se redlizard el replanteo de la fachada para estudiar la posicion y los cortes de
cada pieza para asegurar que todas las piezas queden colocadas en la forma originalmente prevista.

L VA

a fachada se inicia con el montaje de la subestructura
metdlica de soporte, que estd formada por médulos estdn-
dar para los cuales estdn establecidas unas caracteristicas
que aseguran la resistencia y estabilidad del sistema. Para
casos excepcionales se pueden alcanzar prestaciones
superiores mediante el reestudio de las cargas y modifican-
do las condiciones de soporte. En cualquier caso, las limita-
ciones en la aplicaciéon siempre vendrdn marcadas por el
disefio del soporte ya que la especial concepcién y el pro-
ceso de fabricacién de las piezas Frontek nos aseguran la
capacidad de soportar cargas tan fuertes como se desee
siempre que la estructura de apoyo esté prevista para las
mismas.

El médulo bdsico estd disefado para distancias entre
montantes verticales de un mdaximo de 900 mm, una longi-
tud de 3.100 mm y una distancia entre ménsulas de 3.000
mm, en lo referente a sustentacién, y 1.000 mm, en lo refe-
rente a retencién (incluyendo todos aquellos supuestos en
los que las distancias son menores).

El médulo base puede soportar vientos de hasta 150 Km./h
y un peso total de 35 Kg (pieza Frontek + estructural).

‘q En primer lugar se colocan las ménsulas, destinadas a
transmitir las cargas de la facha ventilada a la de soporte, a
la vez que permiten crear una separacién entre la fachada
exterior y la interior, dejando espacio para la colocacién de
elementos intermedios de aislamiento y para la cdmara
infermedia de ventilacién (por ello, y para permitir que los
perfiles verticales tengan un perfecto plomo, sea cual sea la
planimetria y plomada de la fachada de soporte, es por lo
que se disponen diferentes dimensiones de pala de salida
60, 80, 100, 120 etfc.)

MENSULAS DE SUSTENTACION, cuya principal misién serd
soportar el peso de las piezas y la estructura a través de los
tacos que la unen a la pared principal.

- Formadas por piezas de aluminio de 120 6 150 mm. de
altura (segun los casos).

- Para la fijacién a la pared se coloca un taco de anclaje
por dngulo en su parte superior.

- Eltaco estd provisto de una arandela resistente que aumen-
ta la superficie de trabajo y consecuentemente su resistencia.

- Procuraremos hacer que los perfiles verticales trabajen a
traccién, por lo que se colocan colgados de la ménsula con
un tornillo pasante que fija también el macho que nos sirve
de guia y sujecién del perfil montante superior. En el momen-
to de fijarlo se procurard que no toque el perfil inferior
(dejando un minimo de 3 mm) para asegurar una libre dilo-
tacién sin perjudicar la estabilidad del sistema.
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Montaje FVI Superplus

Anclaje por guias horizontales
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Es necesario contar con unas MENSULAS DE RETENCION
que permiten situar puntos intermedios entre las ménsulas de
sustentacién, porque al reducir la distancia entre apoyos se
disminuye la flecha que causarian las cargas horizontales
producidas bdsicamente por el viento.

- Formadas por piezas de aluminio de 60 mm de alfura.

- La fijacidén a la pared se realiza con un taco de anclaje.

- Eltaco estd provisto de una arandela resistente que aumen-
ta la superficie de trabajo y consecuentemente su resistencia.

- La fijacion del perfil vertical a la ménsula se realiza
mediante un tornillo auto taladrante que se coloca en el
centrodel coliso para permitir que este se dilate y contraiga
libremente.

El perfil vertical cumple una
doble misién:

- Transmitir las cargas gravita-
torias por el peso de los elemen-
tos (tanfo de estructura como las
placas cerdmicas que se colo-
can) a los puntos fuertes, bdsica-
mente cantos de forjados.

- Transmitir las cargas horizon-
tales (consecuencia de la pre-
sidn-succién del viento sobre las
piezas) a la fachada primaria.

A

Una vez fijados los perfiles verticales sobre las ménsulas
asegurando que se respete al méximo la planimetria de los
mismos, se procede a la colocacion de los perfiles horizon-
tales, que cumplen dos funciones:

- Soportar la pieza y transmitir el peso a los puntos de unidn
con el perfil vertical.

- Transmitir a los perfiles verticales las cargas de viento sin
que la deformacién supere 1/300 de la luz entre apoyos a
verticales.

- La fijacion del perfil horizontal con el vertical se realiza
mediante dos tornillos auto taladrantes colocados sobre Ias
hendiduras que el perfil lleva para ello y cuidando que el
inferior no quede inmediatamente debajo del superior.

- Es importante destacar el esmero que hay que tener
para conseguir una perfecta horizontalidad de estos perfiles
para lo cual puede ser interesante ayudarse con equipos
I&ser. La distancia entre montantes serd la que defina la hue-
lla entre piezas de ahi la importancia de la misma.

- Un buen acabado final de la fachada depende en gran
medida de estos dos factores.

El conjunto de perfiles horizontales queda listo para recibir
los clips de fijacidn de las piezas, el especial sistema de clisa-
do hace que en el proceso de montaje la colocacién del
mismo impida la caida de la pieza inferior y espere la colo-
cacién de la pieza superior. Una vez colocada estd resulta
imposible que el perfil clip pueda salir de su posicién, aun-
que si permite un deslizamiento a través del perfil horizontal,
si se realiza con los Utiles adecuados.

f.1. 36
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Montaje FVI Superplus

Anclaje por guias horizontales

N

Para las zonas de inicio se ha disefiado un perfil especial
de arranque especialmente desarrollado para recibir la
pieza sin necesidad de colocar el clip y dando en su parte
inferior un acabado mds estético para los casos en que
vaya a la vista. Este perfil se puede utilizar también en para
solucionar el remate superior.

‘ a,b,c

El especial diseno de la pieza Frontek, provisto de una
ranura a lo largo de sus cantos horizontales, facilita la colo-
cacién de las piezas. La ranura inferior se inserta en el salien-
te de espera del perfil de arranque o del perfil de clip. Una
vez apoyada sobre el perfil horizontal superior, se coloca el
clip de soporte que la fija en su posicién.

En el sistema Frontek se pueden aplicar adhesivos quimi-
cos de Ultima generacion con capacidades de adherencia
de hasta 12 Kg por cm2, médulo de elasticidad del 200 % y
envejecimiento prdcticamente nulo.

La aplicacion de estos adhesivos permite que todas las
cargas que llegan a la pieza

(fanto de succidén como de presién e impacto ) sean
repartidas de forma uniforme en toda la longitud del perfil,
ademds de eliminar el efecto vibracién, el efecto caminar o
desplazamiento lateral de las piezas y asegurar la sujecion
de la cerdmica en caso de rotura.

™

f.t. 37‘
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Montaje FVI Superplus

Anclaje por guias horizontales

‘ a,b,c,d

El sistema de estructura horizontal ofrece una mayor facili-
dad y rapidez de montaje. Para facilitar la colocacion del
clip se dispone de una herramienta especial.

f.t. 38
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Montaje FVI Superplus

Anclaje por guias horizontales

a,b
El resultado es un conjunto sélido donde la pieza FRONTEK
realiza dos misiones importantes :

- Ofrece un acabado estético inmejorable, con una plani-
metria excelente y unas juntas uniformes que pueden variar
en funcién de nuestros intereses entre un rango que va de
los 2 a 8 mm en la junta vertical, y de 5 a 10 en la horizontal.
También permite la colocacion a junta corrida o rompe
junta, centrada o no, en funcién de los intereses de la dire c-
cion facultativa o propiedad.

- Por otro lado la pieza redliza una importante misién de
arriostramiento de toda la estructura, debido a sus excelen-
tes prestaciones de resistencia por su disefio alveolar. Su
colocacién en la reticula traba los movimientos de la misma
en sentido lateral y aporta rigidez a todo el conjunto sin que
afecte al bloqueo de ninguno de los movimientos de dilata-
cidén o absorcion de vibraciones.

101 técnico
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Montaje FVI Plus

Anclaje con grapa

Montaje FVI Plus - Anclaje con grapas
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El disefo de la fachada comienza en la mesa de dibujo. Para garantizar un resultado éptimo resulta fundamental empezar rea-
lizando un minucioso replanteo de la fachada que nos permita estudiar la posicidn exacta de cada una de las piezas para evi-
tar la realizacién de cortes en formas o dimensiones mal proporcionadas que puedan daiar el resultado estético del conjunto.

La fachada se inicia con el montaje de la subestructura
metdlica de soporte, formada por perfiles verticales estdn-
dar para los cuales estdn establecidas unas caracteristicas
que aseguran la resistencia y estabilidad del sistema. En los
proyectos que precisen la utilizacién de soportes especiales
se deberia hacer un estudio especifico.

En cualquier caso, las limitaciones en la aplicacion siem-
pre vendrdn marcadas por el disefo del soporte ya que la
especial concepciony el proceso de fabricacién de las pie-
zas Frontek, aseguran la capacidad de soportar cargas tan
fuertes como se desee siempre que la estructura de apoyo
esté prevista para las mismas.

Nuestro médulo bdsico estd disehado para perfiles de
3.100 mm de longitud, que deben colocarse respetando
una distancia de 800 mm. La distancia entre ménsulas serd
de 3.000 mm en lo re ferente a sustentaciéon y 1.000 mm en lo
referente a retencion.( Incluyéndose todos aquellos otros
supuestos en los que las distancias son menores ).

Este mddulo base estd pensado para vientos de hasta 135
Km./hy para un peso del conjunto ( pieza FRONTEK + estruc-
tura ) de 33 Kg.

En primer lugar se colocaran las ménsulas, destinadas a
transmitir las cargas de la facha ventilada a la de soporte a
la vez que permiten crear una separacién entre la fachada
exterior y la principal, dejando un espacio para la coloca-
cion de elementos intermedios de aislamiento y una cdma-
ra intermedia de ventilacién ( por ello y para permitir que los
perfiles verticales tengan un perfecto plomo, sea cual sea la
planimetria y plomada de la fachada de soporte, es por lo
que se disponen diferentes dimensiones de pala de salida
60, 80, 100, 120, efc.)

Las MENSULAS DE SUSTENTACION soportan el peso de las
piezas y la estructura a través de los tacos que la fijan a la
p ared principal.

- Estdin formadas por piezas de aluminio de 120 6 150 mm
de altura (segun los casos).

- Para la fijacién a la pared se coloca un taco de anclaje
por dngulo en la parte superior del mismo.

- El taco estd provisto de una arandela resistente que
aumenta la superficie de trabajo y consecuentemente su
resistencia.

- En la medida de lo posible, se procura que los perfiles
verticales trabajen a traccién por lo que se colocan colga-
dos de la parte inferior de la ménsula con uno o dos tornillo,
a través de los taladros de sustentacion (taladros redondos).

- El vertical superior, se fija a la ménsula con unos auto-

taladrantes colocados en el centro del coliso superior de la
ménsula para permitir la libre dilatacién de este, actuando
en tal caso como retencién.

Las MENSULAS DE RETENCION, cuya principal mision serd la
de situar puntos infermedios entre las ménsulas de sustenta-
cion porque reduciendo la distancia entre apoyos disminui-
mos las flecha que nos producirian las cargas horizontales
producidas bdsicamente por el viento.

- Formadas por piezas de aluminio de 60 mm de alfura.

- La fijacidén a la pared se realiza con un taco de anclaje.

- El taco estd provisto de una arandela resistente que
aumenta la superficie de trabajo y consecuentemente su
resistencia.

- La fijacion del perfil vertical a la ménsula se realiza
mediante un tornillo auto taladrante que se coloca en el
centrodel coliso para permitir que este se dilate y contraiga
libremente

Una vez fijados los perfiles verticales sobre las ménsulas,
cuidando al méximo la planimetria de los mismos, el sistema
estd listo para recibir las piezas FRONTEK.

Un buen acabado final de la fachada dependerd en
gran medida de este factor.
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Anclaje con grapa

La siguiente operacién a realizar es la colocacion de las
grapas de acero inoxidable 304, que son las destinadas a
soportar las piezas, para ello utilizaremos los tornillos auto
taladrantes con cabeza extraplana que nos aseguraran una
rdpida y firme sujecién de la grapa al perfil vertical.

La grapa de arranque estd especiaimente disehada para
esta misién y serd la primera en colocarse, a partir de ahi
continuaremos con la grapa estdndar disefiada para coger
los extremos de las cuatro piezas que forman la esquina.
Ademds de estos dos modelos de grapas existe una amplia
variedad para las diferentes necesidades en remates y for-
mas especiales.

\ _

| especial diseno de la pieza Frontek, provisto de una
ranura a lo largo de sus cantos horizontales, facilita la colo-
cacién de las piezas. La hendidura inferior se inserta en las
grapas inferiores para proceder a continuacién a la coloca-
cién de una de las grapas superiores que soportan y evitan
el vuelco de la pieza, fijGndola en su posicién. La grapa
superior no se coloca hasta encaijar la pieza siguiente para
que la grapa sujete las dos.

El sistema Frontek PLUS contempla la posibilidad de aplicar
adhesivos quimicos de Ultima generacidén con capacidades
de adherencia de hasta 12 Kg por cm? méddulo de elastici-
dad del 200% y envejecimiento prdcticamente nulo.

La aplicacién de estos adhesivos es especialmente intere-
sante para evitar que las cargas se concentren en la zona
de apoyo de la grapa, haciendo que todas las cargas que
llegan a la pieza (tanto de succidn como de presion e
impacto) se repartan de forma uniforme en toda la longitud
del perfil. Ademds elimina el efecto vibracién y asegura la
sujecién de la cerdmica en caso de rotura.

El resultado es un conjunto sdlido donde la pieza Frontek
da un inmejorable acabado estético con una planimetria
excelente y unas juntas uniformes donde la junta vertical
serd de nuestra eleccidn en un rango que va de los
2 alos 8 mm vy la horizontal podrd ser de 6 u 8 mm, segun la
grapa elegida.
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Anclaje con grapa
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Remate

Para resolver las esquinas se realizard un sencillo corte de
canto pilastra en las dos piezas FRONTEK que forman el
angulo, con un resultado estético impecable.

Para realizar los huecos (puertas, ventanas, etc...) el siste-
ma cuenta con soluciones especificas que resuelven cada
uno de los casos.

Ambos sistemas estdn especialmente disehados para el
aplacado de fachadas y aportan una solucidon innovadora
y fiable para el revestimiento y protecciéon exterior de
viviendas y edificaciones de todo tipo: colegios, hospitales,
oficinas, industrias, edificios publicos, centros comercciales,
efc.
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Remate Frontek

Una solucién especialmente indicada para coronar volu-
menes que se infroducen dentro del plano de fachada, con
la exclusiva pieza de cerdmica extrusionada Frontek adap-
tada a cada proyecto. Una propuesta innovadora para
aquellos disenos donde la homogeneidad de los materiales
cobra especial protagonismo.
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Remate Aluminio

La terminacién de aluminio ofrece infinitas posibilidades
para resolver con eficacia y sencillez cada detalle de la
fachada. Una solucién para disefios actuales donde la
afractiva combinacién del acero y el vidrio, con las piezas
cerdmicas de gran formato Frontek, garantizan la armonia
infegral del conjunfo. cobra especial protagonismo.

Remate Muro Cortina

Este fipo de acabado estd recomendado para aquellos
proyectos en que la ventana sigue la linea vertical de la
fachada. Una propuesta especialmente disenhada para las
tendencias mds vanguardistas de la arquitectura actual,
donde la simplicidad de los detalles resalta la pureza de las
lineas rectas.
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Caracteristicas técnicas

101 téenico

Norma de referencia

Technical data Reference Standard
Proceso de Fabricacion Pieza ceramica extrusionada en UNE EN 14411
proceso de monococcion ISO 13006
UNE EN 14411 VALORES

Caracteristicas fisicas ISO Standard OBTENIDOS Norma de ensayo
Physical data 13006 OBTAINED VALUES Testing Standard
Absorcion de agua E <0,5% <0,1% UNE-EN ISO 10545
Water absorption Parte 3/Part 3
Resistencia a la flexion (N/mm?) y 35 N/mm? 35-55 N/mm? UNE-EN 1SO 10545
fuerza de rotura (N) 2000 N Parte 4/Part 4
Flexion resistance N/sq. mm.

And breaking strenght

Resistencia al impacto > 0,55 > 0,80 UNE-EN 1SO 10545

(Coeficiente de Restitucion). Parte 5/Part 5

Impact Resistance

Resistencia a la Abrasion Profunda 175 mm’ < 175 mm* UNE-EN 1SO 10545
Resistance to Deep Abrasion Parte 6/Part 6
Dilatacion térmica lineal <9x10°¢/°C <9x10 [ C UNE-EN ISO 10545

Lineal thermic dilatation

Parte 8/Part 8

Resistencia al choque térmico

Resiste la prueba

Resiste la prueba

UNE-EN ISO 10545

Thermal shock resistance It stands the test It stands the test Parte 9/Part 9
Dureza al rayado superficial (Scala Mohs) Minimo 6 6-7 UNE-EN 67-101
Surface scratch resistance (Mohs scale) Minimum 6

Resistencia a la helada

Resiste la prueba

Resiste la prueba

UNE-EN ISO 10545

Frost resistance It stands the test It stands the test Parte 12/Part 12
Resistencia a las manchas Clase 1 al 5 Clase 4-5 UNE-EN I1SO 10545
Frost resistance Class 1to 5 Class 4-5 Parte 14/Part 14
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