ACERINOX AGERINOX

COMPOSICION QUIMICA (%)

ESTRUCTURA

Norma Europea EN 10088
APLICACIONES

N° Acero Designacién i Pmax  Smax

X10CrNi18-8 301 110 0,05-0,15 < 1,00 < 2,00 0,045 0,015 16,00-18,00 6,00-8,00 -—- -—- - Industria alimentaria, cuberteria, menaje

1.4301 X5CrNi18-10 304 120 < 0,070 <0,75 < 2,00 0,045 0,015 18,00-19,00 8,00-10,00 Industria alimentaria, cuberteria, menaje
1.4301 X5CrNi18-10 304 140 < 0,070 <£0,75 < 2,00 0,045 0,015 17,50-19,00 8,00-10,00 Industria alimentaria, cuberteria, menaje
1.4307 X2CrNi18-9 304 L 150 < 0,030 <0,75 < 2,00 0,045 0,015 18,00-19,00 8,00-10,00 === === == Tubos, caldereria
1.4301 X5CrNi18-10 304 160 < 0,070 <£0,75 < 2,00 0,045 0,015 18,00-19,00 8,50-10,00 Industria alimentaria, cuberteria, menaje
é 1.4301 X5CrNi18-10 304 DDQ 180 < 0,070 <0,75 < 2,00 0,045 0,015 17,50-19,00 8,50-10,00 === === == Embuticiones medias y profundas
% 1.4307 X2CrNi18-9 304 L 200 < 0,030 <0,75 < 2,00 0,045 0,015 18,00-19,00 8,50-10,00 Industria nuclear, tubos, caldereria
5 1.4404 X2CrNiMo17-12-2 316 L 240 < 0,030 <0,75 < 2,00 0,045 0,015 16,50-18,00 10,00-13,00 2,0-2,5 === == Industrias quimicas
2 1.4401 X5CrNiMo17-12-2 316 250 < 0,070 <0,75 < 2,00 0,045 0,015 16,50-18,00 10,00-12,00 2,0-2,5 === == Industrias quimicas
1.4432 X2CrNiMo17-12-3 316 L 260 < 0,030 <0,75 < 2,00 0,045 0,015 16,50-18,00 10,50-13,00 2,5-3,0 === == Tubos, caldereria
1.4571 X6CrNiMoTi17-12-2 316 Ti 280 < 0,080 <0,75 < 2,00 0,045 0,015 16,50-18,00 10,00-12,50 2,0-2,5 5(C+N)-0,70 Industrias quimicas y petroquimicas
1.4541 X6CrNiTi18-10 321 Bill5! < 0,080 <0,75 < 2,00 0,045 0,015 17,00-19,00 9,00-11,00 === 5(C+N)-0,70 == Tubos, construcciones soldadas
1.4833 X12CrNi23-13 309 S 340 < 0,080 <0,75 < 2,00 0,045 0,015 22,00-24,00 12,00-15,00 === === == Resistencias eléctricas
1.4845 X8CrNi25-21 310S 350 < 0,080 <0,75 < 2,00 0,045 0,015 24,00-26,00 19,00-21,00 Hornos, aplicaciones altas temperaturas
1.4000 X6Cr13 410 S 420 < 0,080 <100 <1,00 0,040 0,015 11,50-13,50 - Industrias petroquimicas.
1.4016 X6Cr17 430 500 < 0,080 <100 <1,00 0040 0015 16,00-18,00 i(;‘t‘;?;e”a’ TEMENE, SIS, CEEEEE
<C 1.4510 X3CrTil7 430 Ti 55! < 0,050 <100 <1,00 0,040 0,015 16,00-18,00 0,15+4(C+N)-0,80 - Lavadoras, tubos
E 1.4511 X3CrNb17 430 Nb 525 < 0,050 <100 <1,00 0,040 0,015 16,00-18,00 Nb=0,3-0,6 Fondos difusores, lavadoras
% 1.4113 X6CrMo17-1 434 535 < 0,080 <100 <1,00 0,040 0,015 16,00-18,00 0,9-1,25 - --- Decoracioén exterior, perfiles
- 1.4513 X2CrMoTil17-1 - 540 < 0,025 <100 <1,00 0,040 0,015 16,00-18,00 0,8-1,4 0,3-0,6 - Sistemas de escape
1.4512 X2CrTil12 409 L 800 < 0,030 <100 <1,00 0,040 0,015 10,50-11,70 6(C+N)-0,65 -—- Sistemas de escape
1.4509 X2CrTiNb18 - 845 < 0,030 <100 <1,00 0,040 0,015 17,50-18,50 0,10-0,60 Nb=(0,3+3C)-1,0 Sistemas de escape
< 1.4028 X30Cr13 420 360 0,28-0,35 <1,00 <1,00 <0,040 :0,015 12,50-14,00 Herrramientas de corte
(@)
5 1.4034 X46Cr13 420 370 0,43-0,48 <100 <1,00 <0,040 :0,015 12,50-14,00 Herrramientas de corte, cuchillos, navajas
zZ
E 1.4116 X50CrMoV15 420 MoV 380 0,45-0,55 <1,00 <1,00 <0,040 £0,015 14,00-15,00 0,50-0,80 - V=0,10-0,20 Cuchilleria de alta calidad
<
= 1.4006 X12Cr13 410 410 0,08-0,15 <100 <1,00 <0,040 0,015 11,50-13,50 - Cuberteria




