@? GENERALIDADES SOBRE ACEROS INOXIDABLES
CEDIN®GX .

FAMILIAS BASICAS DE ACERO INOXIDABLE:

> MARTENSITICOS
> FERRITICOS

> AUSTENITICOS




@? ACEROS INOXIDABLES MARTENSITICOS
CEDIN®X

ALEACIONES HIERRO, CROMO Y CARBONO

C=>0.10%
Cr: 12-14 %

TP 420/ EN - 1.4028
TRATAMIENTOS TERMICOS
CUCHILLERIA



@? ACEROS INOXIDABLES FERRITICOS
CEDIN®X

ALEACIONES HIERRO, CROMO Y CARBONO

C<0.10%
Cr: 16-18 %

TP 430/ EN - 1.4016
ESTETICA
RESISTENCIA A LA CORROSION



@? ACEROS INOXIDABLES AUSTENITICOS
CEDIN®X

ALEACIONES HIERRO, CROMO, NIQUEL Y CARBONO

C <£0.08 %
Cr: 17-20 %
Ni: 8-10 %

TP 304/ EN - 1.4301
EFECTO DEL NIQUEL

CONFORMABILIDAD, SOLDABILIDAD Y RESISTENCIA
A LA CORROSION

MUY UTILIZADOS



@? PARAMETROS A SEGUIR EN UN PROYECTO CON

ACERO INOXIDABLE
CEDIN®X .

Resistencia a la corrosion
Caracteristicas mecanicas
Caracteristicas fisicas
Elaboracion y acabados
Tipos de unidn

Costos

NN X X X X X

Diseno



@? RESISTENCIA A LA CORROSION
CEDIN®&X .

Capa pasiva. Autorregeneracion.

Para elegir el acero inoxidable mas adecuado:

- Conocer el medio donde va a colocarse el acero inoxidable.

- Si el ambiente es contaminado o no, marino o interior.



CEDIN®X

@? RESISTENCIA A LA CORROSION
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Q@ CARACTERISTICAS MECANICAS
CEDIN®&X .

CARACTERISTICAS AISI | AISI ACERO A c
, u

MECANICAS 430 | 304 |GALVANIZADO
Resistencia a Traccion

540 | 600 420 90/13 | 160/300
(N/mm?)
Limite Elastico

245 | 195 220 70/90 | 130/200
(N/mm?)
Alargamiento

18 45 25 15 15
(%)
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Q@ CARACTERISTICAS FISICAS
CEDIN®&X

CARACTERISTICAS | AlSI AlSI ACERO A 5 .
, u n
FISICAS 430 304 |GALVANIZADO
Peso Especifico

77 8’0 80 2’7 | 896 | 714
(kg/dm?®)

Dilatacion Lineal
10°2 16 12 24 16’5 | 29’3
(K 10/°C)
Conductividad
: 21 12 45 185 300 96
Térmica (Kcal/hm°C)




Q? ELABORACION Y ACABADO
CEDIN®X .

Diversos utiles de plegado:

1. ELABORACION

Embuticion
Plegado
Curvado
Perfilado
Punzonado

“Evitar que la superficie de acero inoxidable
se contamine con particulas de hierro
u otros materiales”




@? ELABORACION Y ACABADO

CEDIN®X

2. ACABADOS SUPERFICIALES
B — -

FARO MONCLQOA, Madrid
Arq. Salvador Perez Aflieyo

Alsi 304 2B i

ACABADOS ESTANDAR OBTENIDOS
POR LAMINACION




@? ELABORACION Y ACABADO
CEDIN®X

2. ACABADOS SUPERFICIALES

ACABADOS OBTENIDOS POR ABRASION




@? ELABORACION Y ACABADO
CEDIN®X

2. ACABADOS COLOREADOS y{nox
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Q@ TIPOS DE UNION
G\ . G

1. SOLDADURA

Soldadura en atmoésfera inerte con

electrodo consumible (MIG)
y no consumible (TIG).
Soldadura con electrodo revestido.

Soldadura por resistencia (por puntos

0 por roldana).




Q@ TIPOS DE UNION
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2. UNIONES MECANICAS
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CEDIN®X

TIPOS DE UNION

3. ENCOLADO DE ACERO INOXIDABLE

TIPOS DE
ADHESIVOS

N°DE
COMPONENTES

ESTADO

DISOLVENTES

MECANISMO DE
ENCOLADO

Anaerébico

1

| Liquido

Polimerizacion

Epoxidico
Poliamidico

1

Solido
polvo

Fusidon + Reaccidn
quimica

Expoxidico
Poliamidico

Pastoso
liquido

Reaccion quimica
Alta T.

Epoxidico
Poliamidico

Pastoso
liquido

Reaccion quimica

Expoxifeno
Licidos

Cinta

Fusidon + Reaccidn
quimica

Liquido
pastoso

Reaccion quimica

Expoxipoli-
sulfuricos

Liquido
pastoso

Reaccion quimica

Fenolnitrilico

Cinta

Fusion + Reaccion
Quimica

Liquido

polvo

Liquido y

Quetodnicos

Evaporacion + Reaccion

quimica




@? COSTOS
CEDIN®X .

El costo del Acero Inoxidable esta ligado a la composicidon de la

aleacion, el espesor y el acabado.
Martensiticos, Ferriticos y Austeniticos de menor a mayor costo.
Al disminuir el espesor, aumenta el costo.

Descontar gastos de limpieza, pinturay mantenimiento.

“El exceso de precio inicial frente a otros materiales
gueda compensado”



Q DISENO
CEDIN®&X .

El material es capaz de contrarrestar todo ataque corrosivo
El ciclo tecnoldgico de construccion
Posibilidad de facil y precisa unidon de las partes

Realizar controles en estado de funcionamiento y periodicas
Intervenciones de mantenimiento

Posibilidad de que el componente responda concretamente
a su funcion

El costo de la pieza o del conjunto



@ CONSEJOS DE FABRICACION

CEDIN®X

Deben mantenerse siempre separados los Aceros Inoxidables de
los aceros al carbono.

Nunca se deben utilizar las herramientas del acero al carbono, con
el Acero Inoxidable.

Toda la maquinaria debe limpiarse antes de ser utilizada para
Acero Inoxidable.

Las herramientas de acero no se deben abandonar en las
superficies de Acero Inoxidable.

Para una misma fachada se debe emplear Acero Inoxidable de un
mismo fabricante y, a ser posible, de la misma colada.

Se debe conservar el sentido de laminacion para evitar reflejos.
Minimizar soldaduras “in situ”.

Decapar y pulir las soldaduras.



@? LIMPIEZA'Y MANTENI
CEDIN®X

* El Acero Inoxidable requiere un

mantenimiento minimo.

* Una limpieza correcta conserva el
aspecto estetico del Acero
Inoxidable.

* No se deben utilizar abrasivos.

* No utilizar nunca estropajos de

lanas de acero al carbono.

© Siempre gue se utilice algun acido o
disolvente, enjuagar muy bien con

agua neutra.






